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ABSTRAK

Bahan baku material yang paling umum digunakan pada metode 3D printing
yaitu material polimer Acrylonitrile Butadine Styrene (ABS) dan Polylactic Acid
(PLA) yang termasuk dalam polimer thermoplastic dengan harga yang cukup
mahal. Polimer thermoplastic yang | serifig. dijumpai” dan menjadi sampah di
kehidupan'sehari-hari.salah satunya polmersLow Density Polyeththlene (LDRE).
Salah-satu praoses pengolahan y'aerabt mengatasi permasalahan tersebut-yaitu

mesin singlesscrew extrudef\kapasitas, produksi~1,2, kgljam, Serta pengaruh

menggunakan extruder. Peniﬁzﬁiﬁi hertujuan untuk mendapatkan perancangan
temperatur terhadap hasil extrusi dengan material daur ulang LDPE. Dalam Proses
mesin single screw.extruder ini dibutuhkan pengumpulan.data desain single screw
extruder awal kemudian untuk dilakukan skala agar mendapatkan geometri desain
single screw extruder aktual. Hasil yang didapatkan setelah dilakukan skala yaitu
feed section length sebesar 184,61 mm, compression section length sebesar 207,69
mm, metering section length sebesar 207,69 mm, channel width sebesar 48.2 mm,
flight width sebesar 4.8 mm. Pengaruh temperatur untuk mendapatkan hasil
filament yang dapat ditarik adalah pada temperatur 165°C -170°C, 185°C -190°C

dan hasil yang tidak dapat ditarik pada 205°C-210°C.
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