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ABSTRAK 

Internal clearance pada spherical bushing steering cylinder umumnya terjadi 

karena adanya pengurangan dimensi yang terjadi baik pada permukaan outside 

diameter ball maupun inner housing. Umumnya pengurangan dimensi terjadi 

karena adanya wear (keausan) pada permukaan spherical bushing. Internal 

clearance menjadi pengaruh kegagalan penggunaan steering cylinder paling besar, 

dengan mengetahui pengaruh dari adanya internal clearance dapat membantu 

untuk menganalisis batas maksimum internal clearance yang masih layak pakai 

untuk proses reusable spherical bushing. Analisis yang dilakukan harus 

menganalisa dari banyak hal salah satunya ialah komposisi material, kekerasan 

material dan pengurangan diameter yang terjadi. Umumnya internal clearance 

dibedakan menjadi dua jenis, yaitu mounted dan unmounted. Setelah mengetahui 

faktor-faktor yang menyebabkan spherical bushing mengalami pengurangan 

dimensi, maka dapat dilanjut dengan proses simulasi. Simulasi dilakukan dengan 

melakukan desain spherical bushing yang kemudian akan dilakukan analisis terkait 

deformasi yang terjadi, fatigue life dan maksimum yang terjadi ketika diberikan 

suatu pembebanan.Tahap akhir pada penelitian ini akan dilakukan analisis FMEA 

yang dilakukan untuk menetapkan, mengidentifikasi, menghilangkan kegagalan 

yang diketahui, permasalahan, error, dan sejenisnya dari sampel spherical bushing. 
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