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ABSTRAK 

 
 

Penelitian ini memiliki tujuan untuk mengetahui sifat mekanik yang 

dihasilkan pada hasil pengeleasan SMAW dengan variasi elektroda dan kampuh. 

Penelitian ini menggunakan sampel baja ST 42 dengan variasi pengelasan elektroda 

6010 dan 7018 serta variasi kampuh square grove, kampuh V dan double vee grove. 

Untuk memperoleh hasil cacat pada pengelasan mengunakan uji NDT penetran test 

dan magnetic test juga untuk mengetahui hasil kekuatan bending dengan variasi 

elektroda dan kampuh pada baja ST42 setelah mengalami proses pengelasan 

SMAW. Pada pengujian NDT didapatkan rata-rata cacat pada variasi elektroda dan 

kampuh yaitu porositi dan pin hole. Hasil pengujian magnetic test didapatkan cacat 

pada variasi elektroda dan kampuh yaitu crack. Pada pengujian DT menggunakan 

bending test didapatkan kekuatan bending tertinggi pada spesimen variasi elektroda 

6010 dengan kampuh double vee grove dengan nilai sebesar 163.591 kgf/mm2. 
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